Art. 462

RECICLADO DE PAVIMENTO ASFALTICO EN PLANTA Y EN

CALIENTE
ARTICULO 462 - 13

462.1 DESCRIPCION

Este trabajo consiste en el acopio y utilizacién de materiales disgregados de capas
asfdlticas de pavimentos en servicio o excedentes de una mezcla_ asféltica no
utilizada; la preparacién de una nueva mezcla asfaltica en caliente mezclando dichos
materiales con agregados pétreos y con cemento asfdltico nuevos y, de ser
necesario, agentes rejuvenecedores para reciclado y otros aditivos; el eventual
almacenamiento, el transporte, la colocacion y la compactacion de la nueva mezcla,
de acuerdo con los alineamientos, cotas, secciones y espesores indicados en los
documentos del proyecto o determinados por el Interventor.

La obtencion del material por reciclar mediante la disgregacion de parte o de la
totalidad de las capas asfalticas de un pavimento existente, segun las profundidades
de corte sefialadas en los documentos del proyecto o indicadas por el Interventor; el
cargue del material disgregado, su transporte'y su descargue en el sitio de acopio, se
encuentran cubiertos por el Articulo 460.

Los tipos de mezclas asfdlticas.elaboradas mediante el reciclado del pavimento
asfaltico en planta y en caliente se denominardn de acuerdo con lo mencionado en
el numeral 450.1, Tabla-450- 1, del Articulo 450. Asi mismo, las capas asfalticas
elaboradas mediante-esta técnica se denominaran de la forma descrita en el citado
numeral, Tabla 450. --2, en funcién de su posicion dentro de la estructura del
pavimento.

462.2 MATERIALES

462.2.1 Agregados pétreos

Los agregados pétreos para la elaboracion de la mezcla reciclada tendrdn
dos (2) procedencias: los recuperados del pavimento y los requeridos
como adicion para corregir la gradacion y garantizar la calidad de la
mezcla.

La granulometria del agregado obtenido mediante la combinacién de las
distintas fracciones, incluido el llenante mineral, deberd estar
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comprendida dentro de alguna de las franjas fijadas en la Tabla 450 - 6 del

Articulo 450.

462.2.1.1

462.2.1.2

462-2

Agregados pétreos de adicion

El agregado pétreo de adicién debera cumplir los requisitos
para las propiedades de origen (O) del numeral 450.2.1 del
Articulo 450; la mezcla con los agregados recuperados del
pavimento, en las proporciones definidas durante- el
establecimiento de la férmula de trabajo, incluyendo. el
llenante mineral requerido, deberd cumplir los .requisitos
exigidos en el mismo numeral 450.2.1 del citado Articulo,
para las propiedades de fabricacion (F).

Es recomendable que el agregado de- adicion tenga
caracteristicas mineraldgicas similares-alas del agregado que
se recicla, con el fin de evitar que el ligante tenga diferente
adhesividad con cada uno de los componentes.

Agregados recuperados del pavimento

Los agregados obtenidos mediante la disgregacién de una
mezcla asfaltica’ de~un pavimento existente no deberdn
mostrar signos. de meteorizacién, y su calidad deberd ser
similar a la exigida para los agregados de adicién.

Para-la’ ejecucion de los trabajos que son objeto de este
Articulo no se podran emplear materiales disgregados
provenientes de mezclas abiertas en caliente, de mezclas
discontinuas en caliente para capa de rodadura o de mezclas
drenantes. En cambio, se podran emplear los excedentes de
fabricacion de una mezcla asfaltica en caliente, de las
descritas en el Articulo 450, que no se hayan utilizado en la
obra por constituir sobrantes o por haber sido rechazados
por llegar con una temperatura muy baja, pero nunca por la
baja calidad de sus componentes o de la mezcla misma.

Por ningln motivo se permitird el empleo de materiales
recuperados de pavimentos donde la capa asfaltica hubiera
presentado deterioros de los tipos afloramientos de asfalto
(exudacién) o deformaciones plasticas.
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Si se tiene previsto el empleo de materiales provenientes de
capas asfalticas con geosintéticos incluidos o en cuya
elaboracién se hubieran utilizado adiciones para modificar la
reologia del ligante asfaltico o el comportamiento mecanico
de la mezcla, tales como caucho, fibras, etc., se requerira un
estudio ambiental especifico, debido a la posibilidad de
emisién de contaminantes durante el proceso de elaboracion
de la nueva mezcla.

El material que se va a reciclar deberd ser homogéneo, no
contener  contaminantes y  estar «perfectamente
caracterizado, siendo necesario que se someta a un proceso
previo de trituracién, eliminacién de. contaminantes y
homogeneizacidn.

Material bituminoso

El material bituminoso para la elaboracion de la mezcla reciclada tendr3,
también, dos (2) procedencias: el.presente en la mezcla por reciclar y el
requerido como adicién para garantizar la calidad de la mezcla.

462.2.2.1 Material bituminoso de adicion

El material‘bituminoso de adicién sera cemento asfaltico del
grado'. de penetracién que indiquen los documentos del
proyecto, el cual puede corresponder a uno de los tipos
indicados en el Articulo 410 o al que establezca Ia
especificacion particular del proyecto.

462.2.2.2 Material bituminoso de la mezcla por reciclar

El material bituminoso proveniente de la capa disgregada o
del excedente de una mezcla nueva, deberd ser susceptible
de mezclar de manera homogénea con el material
bituminoso de adicion, de manera de obtener, con la
incorporacion de un agente rejuvenecedor para reciclado si
se requiere, un producto de caracteristicas similares a uno de
los cementos asfalticos indicados en el Articulo 410 o el que
exijan los documentos técnicos del proyecto.
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462.2.3

462.2.4

Agente rejuvenecedor para reciclado

En caso de que se requiera, se debera ajustar a la norma de ensayo INV E-
812. El agente rejuvenecedor para reciclado debera ser un material
organico cuyas caracteristicas quimicas y fisicas permitan devolverle al
asfalto envejecido las condiciones necesarias para el buen
comportamiento de la nueva mezcla, segun lo contemplen las
especificaciones particulares del proyecto. La dosificacion y la dispersion
homogénea del agente rejuvenecedor para reciclado deberan seguir‘las
recomendaciones de su fabricante y ser aprobadas por el Interventor:

Aditivos mejoradores de adherencia

Cuando se requieran, deberan cumplir los requisitos del Articulo 412. La
dosificacion y la dispersion homogénea de los aditivos deberan seguir las
recomendaciones de su fabricante y ser aprobadas.por el Interventor.

El Constructor deberad garantizar que su “incorporacién no producira
ningun efecto nocivo a los agregados, al ligante asfdltico o a la mezcla.
Cualquier efecto adverso en el comportamiento del pavimento que se
derive del empleo del aditivo, sera de responsabilidad exclusiva del
Constructor, quien debera efectuar;todas las reparaciones que requiera la
mezcla compactada, sin costo adicional para el Instituto Nacional de Vias,
de acuerdo con las instrucciones del Interventor.

462.3 EQUIPO

Al respecto, aplica lo'que resulte pertinente de lo indicado en el numeral 400.3 del
Articulo 400.

El equipo requerido para el reciclado de pavimentos asfalticos en planta y en
caliente_es,-en esencia, el mismo que se emplea para las mezclas asfalticas en

caliente.

La planta asfaltica deberd tener el disefio apropiado para el reciclado de pavimentos
en caliente o deberd tener las modificaciones técnicas necesarias para permitir la
elaboracion de estas mezclas, de manera que el pavimento asféltico recuperado, el
asfalto nuevo y el agente rejuvenecedor para reciclado no se vean sobrecalentados,
ni sufran deterioro.
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Las plantas del tipo tambor secador-mezclador, en las que el flujo de los agregados
coincide con el tiro del humo, no se podran emplear si la mezcla por reciclar
constituye mas del veinticinco por ciento (25 %) de la nueva mezcla. Entre las
plantas del tipo tambor secador-mezclador se emplearan de preferencia aquellas en
las que el flujo de agregados va en contra del tiro del humo o las que tengan doble
tambor, que eviten la exposicidn directa a la llama del material por reciclar.

Las plantas de tipo discontinuo deberan estar provistas de un tambor secador
independiente para el material por reciclar. Los gases producides. en el
calentamiento de éste deberdn ser recogidos y quemados durante el proceso de
elaboracion de la mezcla, evitdindose su emision a la atmadsfera.«. Ademas, estas
plantas deberdn estar provistas de silos para almacenar en caliente el material por
reciclar y un sistema de dosificacion por peso de dicho material.

Los elementos apropiados para la recuperacién de los materiales del pavimento

existente y el proceso mismo de recuperacion se encuentran contemplados en el
Articulo 460.

462.4 EJECUCION DE LOS TRABAJOS

462.4.1 Explotacidon de materialesy elaboracion de agregados nuevos

El material pétreo virgen que se requiera para la elaboracion de la mezcla
reciclada, debera ser-explotado y procesado conforme como se describe
el Articulo 105,)“Desarrollo y control de los trabajos “, numeral 105.13.3.

462.4.2 Acopio.del material por reciclar

El material disgregado por reciclar podrd provenir de la misma obra o
encontrarse almacenado por haber sido extraido en otro lugar. Los
acopios del material para reciclar deberan estar cubiertos y el tiempo de
almacenamiento se deberd reducir al minimo posible para evitar que
absorban una cantidad de agua excesiva de la atmdsfera.

En el instante de ser descargados en el acopio los materiales por reciclar,
se deberan descartar todos aquellos que, a simple vista, presenten
contaminaciones.

En las regiones donde la temperatura ambiente exceda de treinta grados

Celsius (302 C), los acopios del material por reciclar no podran tener una
altura mayor de tres metros (3 m) para evitar que el material se aglomere.
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462.4.3

462.4.4

Se debera llevar un registro de la procedencia de todas las mezclas
bituminosas por reciclar, identificando y acopiando por separado las
provenientes de mezclas de los tipos denso (D), semidenso (S) y grueso
(G), definidas en el Articulo 450. También, se deberan acopiar por
separado aquellos materiales para los cuales sea necesario realizar el
estudio especifico citado en el numeral 462.2.1.2, hasta que se tome la
decisidon sobre su aceptacidn o rechazo.

Tratamiento del material por reciclar

El material disgregado por reciclar se deberd tratar y mezclar-para su
homogeneizacion y descontaminacion. Para ello, serd necesario“triturar
todos los bloques, de manera que todo el material pase por-el tamiz de 25
mm (1”) de abertura.

Se debera proceder, también, a la eliminacién de cualquier contaminante
y, en especial, se usard un procedimiento adecuado para la deteccién y el
retiro de elementos metalicos.

Posteriormente, el material deberd ser mezclado hasta obtener un
producto homogéneo y sin segregaciones.

Caracterizacion y acopio del'material por reciclar, después de tratado

Una vez tratado el material disgregado por reciclar, se debera disponer en
acopios homogéneos. Para que se considere que un acopio es
homogéneo, muestras de él se deberdan someter a los ensayos de
extraccién de.asfalto, granulometria del agregado, penetracidn y punto de
ablandamiento.del ligante recuperado, y sus resultados, respecto de los
valores promedio encontrados, se deberan hallar dentro de los rangos
indicados en la Tabla 462 - 1.

Los “ diferentes materiales tratados que cumplan los requisitos de
homogeneidad se podran acopiar juntos. Cada acopio homogéneo
guedard identificado y caracterizado por los resultados de los ensayos
citados en el parrafo anterior y se podra emplear en la fabricacién de la
mezcla asféltica reciclada en caliente con una misma férmula de trabajo,
siempre y cuando los agregados virgenes también sean homogéneos.

Los acopios del material por reciclar, después de tratado, se deberan
situar en una zona bien drenada y, en caso de que la superficie no sea
pavimentada, no se podran emplear los quince centimetros (15 cm)
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inferiores de ellos. En las regiones donde la temperatura ambiente exceda
de treinta grados Celsius (302 C), los acopios del material por reciclar,
después de tratado, no podrdn tener una altura mayor de tres metros (3
m) para evitar su aglomeracién.

Tabla 462 - 1. Tolerancias en el material por reciclar para considerarlo homogéneo

TOLERANCIA RESPECTO DE
CARACTERISTICA LA MASA TOTAL DEL
MATERIAL POR RECICLAR
Composicion
Porcentaje que pasa tamiz de 2 mm vy +5
mayores (No. 10 y mayores) K
Porcentaje que pasa tamices de 425y 180 b5
um (No. 40 y No. 80) -
Porcentaje que pasa tamiz de75 um (No. +2
200) +
Contenido de asfalto (%) +0.5
Caracterizacion del asfalto
recuperado
Penetracion (0.1 mm) +5
Punto de ablandamiento (°'C) +3

462.4.5

Los acopios del material tratado deberan estar cubiertos. El tiempo de
almacenamiento del material se deberd reducir al minimo posible para
evitar que su contenido de humedad aumente excesivamente.

Disefio de la mezcla y obtencion de la férmula de trabajo

Al respecto, rige todo lo que resulte aplicable del numeral 400.4.2 del
Articulo 400.

La mezcla se deberd disefiar por el método Marshall y los criterios de
disefio y demds comprobaciones respecto de la susceptibilidad al
ahuellamiento y a la humedad, son los mismos que se indican en el
numeral 450.4.2 del Articulo 450.

El material por reciclar no deberd constituir mas del cuarenta por ciento
(40 %) de la masa total de la mezcla. La determinacién del tipo y de la
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462.4.6

proporcién del agente rejuvenecedor para reciclado por incorporar en la
mezcla se deberad realizar segun la norma de ensayo INV E-812.

Preparacion de la superficie existente

La mezcla reciclada en planta y en caliente se podra colocar en el mismo
tramo de via donde se disgregaron las capas asfalticas para su reciclado o
en uno diferente, seglin lo contemplen los documentos del proyecto o lo
ordene el Interventor.

Cualquiera sea el caso, la superficie sobre la cual se va a colocar.la mezcla
reciclada debera tener la densidad apropiada y las cotas“y secciones
indicadas en los planos del proyecto o las definidas por el Interventor.

Si la superficie sobre la cual se va a colocar la mezcla corresponde a un
pavimento asfaltico antiguo que, de acuerdo con.los estudios del proyecto
o el criterio del Interventor, requiere un fresado previo, general o
localizado, éste se realizard conforme se establece en el Articulo 460.

Cuando la mezcla se vaya a colocar en la misma via de la cual se extrajo el
pavimento para reciclar, o como refuerzo en un pavimento existente, se
deberan efectuar los bacheos previos en las zonas que determine el
Interventor. Las excavaciones correspondientes se realizardn segun se
indica en el Articulo 465y se rellenaran, de acuerdo con la profundidad,
con los materiales y“mezclas apropiados, conforme se indica en los
Articulos correspondientes de las presentes especificaciones o en las
especificaciones/particulares del contrato.

En caso de que la mezcla reciclada se vaya a colocar directamente sobre la
base granular del mismo pavimento del cual se extrajeron los materiales
por.reciclar, la base debera ser recompactada hasta obtener una densidad
igual’o superior al cien por ciento (100 %) de la maxima obtenida en el
ensayo modificado de compactacion (norma de ensayo INV E-142) y
conformada de manera que satisfaga las secciones transversales del
proyecto.

Cuando la mezcla se vaya a colocar como parte de la construccién de un
pavimento nuevo, ella no se podra extender hasta que se compruebe que
la capa sobre la cual se va a apoyar tenga la densidad apropiada y su
superficie tenga las cotas indicadas en los planos o definidas por el
Interventor. Todas las irregularidades que excedan las tolerancias
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establecidas en la especificacion respectiva deberan ser corregidas
previamente, de acuerdo con lo establecido en ella.

Si la extension de la mezcla requiere riegos previos de imprimacion o de
liga, ellos se realizaran conforme lo establecen los Articulos 420 y 421,
respectivamente. Antes de aplicar la mezcla, se verificard que haya
ocurrido el curado del riego previo de liga o imprimaciéon, no debiendo
quedar restos de fluidificante ni de agua en la superficie. Si hubiera
transcurrido mucho tiempo desde la aplicacién del riego, se comprobara
gue su capacidad de liga con la mezcla no se haya mermado-en forma
perjudicial; si ello ha sucedido, el Constructor deberd efectuar un riego
adicional, en la cuantia que fije el Interventor. Si la pérdida de efectividad
del riego anterior es imputable al Constructor, el ‘'nuevo riego deberd
realizarlo sin costo alguno para el Instituto Nacional.de Vias.

Fase de experimentacion
Rige lo descrito en el numeral 400.4.3 del Articulo 400.
Aprovisionamiento de los agregados nuevos

Para el aprovisionamiento de'los agregados nuevos, aplicarad lo descrito
en el numeral 450.4.5 del Articulo 450.

Fabricacion de la. mezcla

La carga de las tolvas en frio con los agregados nuevos se realizara de
forma que-éstas contengan mas del cincuenta por ciento (50 %) de su
capacidad, pero sin rebosar. En las operaciones de carga se tomaran las
precauciones necesarias para evitar segregaciones o contaminaciones. La
alimentacion del agregado fino se realizard en dos (2) tolvas, asi éste sea
de un tipo unico.

Los dosificadores de los agregados en frio y de la mezcla bituminosa por
reciclar se regularan en forma tal, que la mezcla de todos los agregados se
ajuste a la formula de obra de la alimentacion en frio. El caudal total de
esta mezcla en frio se regulara de acuerdo con la produccion prevista,
debiéndose mantener constante la alimentacién del secador de
agregados nuevos y del calentador de la mezcla bituminosa por reciclar.

Los agregados nuevos se calentaran antes de su mezcla con el asfalto. El

secador se regulard de forma que la combustién sea completa, indicada
por la ausencia de humo negro en el escape de la chimenea. Los gases
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desprendidos al calentar la mezcla bituminosa por reciclar deberan ser
recogidos y quemados durante el proceso, evitando su expulsién a la
atmosfera. Siempre que se presenten signos de averia en el sistema de
combustidn; si ocurre combustion incompleta o si se advierte alguna
contaminacion por combustible en los agregados o en la mezcla, se
detendrd la produccion hasta que se identifiquen y corrijan las causas del
problema.

Si el polvo recogido en los colectores cumple las condiciones exigidas.al
llenante de una mezcla en caliente de gradacién continua (numeral
450.2.1.3 del Articulo 450) y su utilizacién esta prevista, “se. podra
introducir en la mezcla; en caso contrario se debera eliminar. El tiro de
aire en el secador se deberd regular de forma adecuada; para que la
cantidad y la granulometria del llenante recuperado_ sean uniformes. La
dosificacién del llenante de recuperacién y/o el de aporte se hard de
manera independiente de los agregados y entre si.

En las plantas de mezcla de tipo discontinuo, después de introducir los
agregados calientes al mezclador, se pesara- e introducira el material por
reciclar junto con el llenante mineral dejaporte y, después de un tiempo
de disgregacion y mezcla, se agregara-el ligante asfaltico nuevo y, en su
caso, los agentes rejuvenecedores para reciclado y los aditivos para cada
bachada y se continuara la-operacién de mezcla durante el tiempo
establecido al definir la férmula de trabajo. En las plantas de mezcla del
tipo tambor secador-mezclador el material por reciclar se aportara tras la
llama, de forma que noexista riesgo de contacto con ella.

La temperatura‘de calentamiento de los diferentes ingredientes se debera
ajustar a lo establecido durante la definicion de la férmula de trabajo.

A la_salida de la mezcla elaborada, su descarga debera garantizar que
todos los tamafios del agregado estén uniformemente distribuidos en la
mezcla y sus particulas total y homogéneamente cubiertas. Su
temperatura, en el momento de la descarga al silo de almacenamiento o a
los elementos de transporte, no excedera de la fijada durante Ia
definicion de la férmula de trabajo.

Se rechazardn todas las mezclas heterogéneas, carbonizadas o
sobrecalentadas, las mezclas con espuma o las que presenten indicios de
humedad o contaminacién por combustible. En este ultimo caso, se
retirardn los agregados de las tolvas en caliente, si se estd empleando una
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462.4.11

462.4.12

462.4.13

462.4.14

462.4.15

462.4.16

462.4.17
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planta de tipo discontinuo. También se rechazaran aquellas mezclas en las
cuales la envuelta no sea perfecta.

Transporte de la mezcla

En relaciéon con el transporte de la mezcla desde la planta hasta el sitio de
las obras, rige lo descrito en el numeral 450.4.7 del Articulo 450, para el
transporte de las mezclas asfalticas en caliente de gradacién continua:

Transferencia de la mezcla

Si se dispone del equipo de transferencia (Shuttle Buggy), 'se aplicara lo
descrito en el numeral 450.4.8 del Articulo 450.

Extension de la mezcla
Se aplicara lo descrito en el numeral 450.4.9°del Articulo 450.
Compactacion de la mezcla

Resultan aplicables todas las ‘instrucciones del numeral 450.4.10 del
Articulo 450.

Juntas de trabajo

Rige todo lo descritoen el numeral 450.4.11 del Articulo 450.
Pavimento.sobre puentes y viaductos

Se seguirdn las instrucciones del numeral 450.4.12 del Articulo 450.
Bacheos con mezcla reciclada en caliente

Cuando se empleen mezclas recicladas en planta y en caliente para
rellenar parte o la totalidad de las excavaciones realizadas para la
reparacion de un pavimento existente, se aplicaran los criterios indicados
en el numeral 450.4.13 del Articulo 450.

Limitaciones en la ejecucion

Se aplica lo descrito en el numeral 450.4.15 del Articulo 450.
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462.4.18 Apertura al transito
Al respecto, se aplica lo descrito en el numeral 450.4.14 del Articulo 450.

462.4.19 Manejo ambiental

Ademas de lo pertinente que se haya especificado en el presente Articulo,
regird todo lo que resulte aplicable del Articulo 400, numeral 400.4.7.

462.4.20 Reparaciones

Rige lo establecido en el numeral 450.4.17 del Articulo 450.

462.5 CONDICIONES PARA EL RECIBO DE LOS TRABAJOS

462.5.1 Controles
Rige lo que resulte aplicable del numeral 400.5.1 del Articulo 400.
462.5.2 Condiciones especificas para el reciboy tolerancias
462.5.2.1 Calidad del cemento.asfaltico nuevo
Los requisitos de calidad, controles y criterios de aceptacién
para el cemento asfaltico seran los establecidos en el Articulo

410.

462.5.2.2 Calidad del agente rejuvenecedor para reciclado y de los
aditivos mejoradores de adherencia.

En caso de que se requieran, deberan cumplir lo establecido
en los numerales 462.2.3 y 462.2.4 respectivamente.

462.5.2.3 Calidad de los agregados pétreos y del llenante mineral de
adicion

Los agregados pétreos nuevos y el llenante mineral deberan
ser sometidos a las mismas pruebas de verificacion
mencionadas en el numeral 450.5.2.2 del Articulo 450. Los
resultados de estas pruebas deberdn satisfacer las exigencias
indicadas para dichos materiales en el numeral 450.2.1 del
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Articulo 450, so pena de rechazo de los materiales
defectuosos.

Sus caracteristicas deberdan ser tales, que una vez mezclados
con los agregados del pavimento por reciclar, en las
proporciones determinadas durante la definicién de Ia
féormula de trabajo, el material resultante satisfaga todas-las
exigencias a los agregados para una mezcla en caliente.del
tipo que se esté elaborando, de acuerdo con lo prescrito en
el Articulo 450.

Calidad del material disgregado por reciclar,

De cada procedencia del material' disgregado, una vez
tratado, se tomaran al menos_cuatro (4) muestras para
verificar su homogeneidad y- caracterizar los acopios. Las
pruebas por realizar serdn:

— Contenido de ligante, segln la norma INV E-732;

— Granulometriarde los agregados recuperados, segun la
norma de'ensayo INV E-782;

— Penetracién del ligante recuperado, segun la norma INV
E-706;

— Punto de ablandamiento del asfalto recuperado, segun la
norma INV E-712.

Los resultados de estos ensayos permitirdn la separacion de
los materiales en acopios homogéneos, cuando se cumplan
las tolerancias indicadas en |la Tabla 462 - 1 de este Articulo.

Durante la etapa de produccién de la mezcla, se vigilara la
altura, el estado de los elementos de separacion y la
homogeneidad de los acopios. Ademas, se efectuaran las
verificaciones indicadas en la Tabla 462 - 2. Si los resultados
de alguna de ellas no satisfacen las tolerancias aceptables,
segun la Tabla 462 - 1, se suspendera la produccion de la
mezcla y se tomardn dos (2) muestras adicionales y se
repetira la prueba. Los resultados de ambos ensayos deberan
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ser satisfactorios o, de lo contrario, se impedird el uso del
volumen de material al cual representan esos ensayos.

Tabla 462 - 2. Ensayos de verificacién sobre el material disgregado por reciclar

NORMA DE
CARACTERISTICA ENSAYO FRECUENCIA
INV
‘ Composicion

, 1 por
Granulometria E-782 jornada
Contenido de asfalto (%) E-732 1 por jornada
Caracterizacion del asfalto recuperado
Penetracion del asfalto recuperado (0.1 mm) E-706 selr’r?:r:a
Punto de ablandamiento del asfalto recuperado E-712 1 por
(° Q) semana

462.5.2.5 Composicion de la mezcla

Resulta aplicable todo lo exigido en el numeral 450.5.2.3 del
Articulo 450.

462.5.2.6 Calidad de la mezcla

Se aplica lo establecido en el numeral 450.5.2.4 del Articulo
450.

462.5.2.7 Calidad del producto terminado

Rige lo establecido en el numeral 450.5.2.5 del Articulo 450.

462.6 MEDIDA

Rige lo descrito en el numeral 400.6 y en particular en el 400.6.2 del Articulo 400.
Para bacheos, se aplicara lo especificado en el numeral 400.6.3 del mismo Articulo.

462.7 FORMA DE PAGO

Rige lo descrito en el numeral 400.7 y en particular en el 400.7.4 del Articulo 400.
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Se excluyen del precio unitario el suministro y el almacenamiento del producto
asfaltico para la mezcla, los cuales se pagardn de acuerdo con la especificacién
referente a dicho producto.

462.8 iTEM DE PAGO

462.1 Mezcla asfaltica reciclada en caliente del tipo Metro cubico(m3)

462.2 Meazcla asfaltica reciclada en caliente del tipo

para bacheo Metro cubico(m?3)

Nota: Se deberad elaborar un item de pago diferente para cada tipo de mezcla asfdltica reciclada en caliente que
forme parte del contrato. Cada una de ellas se identificard agregando una cifra al esquema numerado del item.
Por ejemplo, si el contrato contempla dos mezclas recicladas en caliente, una deltipo-MDC-19 y otra del tipo
MSC-25, sus items de pago se identificardn asi:

462.1.1 Mezcla asfaltica reciclada en caliente del-tipo "y 3
MDC-19 - ' ' : Metro cubico(m?)
zl\l/I652C¥2%5. Mezcla asfaltica reciclada en caliente del tipo Metro clbico(m?)
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